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VINTAGE WOOD
Verarbeitungsinformationen

Die in diesem Datenblatt veröffentlichten Informationen beziehen sich auf 

3D-Reliefplatten mit der Oberfläche ALTHOLZ-LOOK.

FORMATE

>  Plate fo at: a .    
 Längeres Maß = Laufrichtung der Prägung und des Furniers
 Es gi t kei e  St uktu appo t i  de  Plate!

>  P ägeiefe i i u  ,   – a i u  ,  

>  Tole a ze : Lä ge u d B eite a. +/- ,  
 Stä ke ei Fe igstä ke   /  / ,  u d   a. +/- ,  
 Stä ke ei So de stä ke  is   +/- ,  
 Ge adheit pe  Mete  a. +/- ,  
 P oilge auigkeit +/- ,  

LAGERUNG UND TRANSPORT

>  I e  gut elütete Lage u g, ie als hohe Lutfeu higkeit. I e  la h,  
 ko plet auliege d auf ei e  Palete/Plate et ., d. h. die E ke  dü fe  ie- 
 als ü e  die Lage - z . T a spo tpalete, de  Lage fa h ode  et . hi aus 
 age  u d da it he a hä ge . Nie als stehe d ede  lä gs o h ue  la- 
 ge  ode  t a spo ie e . Die A de kplate sollte i e  i deste s das olle  
 Fo at de  Plate /zuges h ite e  Teile ha e  u d diese ollstä dig a de- 
 ke .

>  U  D u k-/S heue stelle  zu e eide , sollte z is he  de  Plate  ei e 
 ) is he lage aus S hau folie/Wellpappe ode  äh li he  Mate ial ei gelegt  
 e de . Fü  de  T a spo t uß die Palete glei h äßig ge u de /u eit  
 e de . Plate  i e  o  de  Weite e a eitu g gut ausko diio ie e    
 kli aisie e .

VERARBEITUNG

>  Die Platte  kö e  a h ih e  sa hge e hte  Lage u g/T a spo t, gut   
 ausko ditio ie t kli atisie t  it alle  ü li he  Holz ea eitu gs-  
 as hi e /We kzeuge  fü  die Bea eitu g o  Platte ate ialie    
 ea eitet e de . 

>  Es ist i  )uge de  Bea eitu g da auf zu a hte , dass die Platte  i e   
 ollstä dig fla h aufliege , die E ke  ie als he a hä ge  dü fe . Speziell  
 o  de  La kie u g ist da auf zu a hte , dass die Platte  ollstä dig pla   
 aufliege  u d kei e lei Ve zug auf eise , de  jede  Ve zug z. B. hä -  
 ge de E ke  i d it de  La kie u g u a ä de li h fi ie t.

>  Säge : Ve e de  Sie s ha fe Ha t etallsäge lätte  u d ge i ge Vo -  
 s hu ges h i digkeit. Vo itze  ist i ht u edi gt e fo de li h.

>  F äse : Bei  F äse  u d P ofilie e  sollte a  ha t etall estü kte We k- 
 zeuge ei setze .

>  Boh e : Fü  Boh u ge  kö e  die ü li he  We kzeuge u d Mas hi e   
 aus de  Holz e kstoff ea eitu g ei gesetzt e de .

>  S h au e : Aufg u d des ge e ell höhe e  S h au e auszugs ide sta ds  
 e pfehle  i  ei  S h au e  o zu oh e , u  ei  Spalte  de  Platte zu  
 e eide .

>  Kle e  u d Ve lei e : Es kö e  alle ha delsü li he  Holzlei e/-kle e   
 e e det e de . Wi  e pfehle  fo aldeh df eie Lei e ei zusetze .  
 Mate ialie  die aufgedoppelt e de , üsse  auf de  Rü kseite ei e    
 glei he , ho oge e  Auf au e halte .

>  Ka te : Ei e fehle de Beka tu g ka  zu Risse  i  Mate ial füh e !
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VINTAGE WOOD
Verarbeitungsinformationen

KANTENBEARBEITUNG

1.  Kanten der Strukturplatten auf konventionellen Kanten- 
 beschichtungsmaschinen mit ausreichend Überstand   
 es hi hte .

2.  Ü e sta d it de  O e f äse a h ea eite . Da ei de    
 Ka te stoß ° gege  die O e lä he fase . U  das Aus ei- 
 ße  de  Ka te zu e eide , ist es i hig das We kzeug   
 e tgege  de  Lauf i htu g zu füh e .

3.  O  Radius ode  Fase, i hig ist de  Ei satz ögli hst klei e   
 We kzeug ue s h ite. Hauptsä hli he Ve e du g i de   
 F äse , el he °-Fase  e ögli he  so ie Radie f äse   
 o  ,  -  .

4.  Ka te a s hließe d it S hleifs h a  Kö u g a.   
 a ha eite . Da ei i  St uktu lauf i htu g ü e  die Ka te  
 s hleife .

5.  Struktur anschließend mit einer feinen Kupferdrahtbürste in  
 St uktu i htu g säu e .

2.1.

3. 4.

5.

1. 2.

3.

LACKIERUNG

> Be o  it de  La kie u gsa eite  ego e  e de    
 ka , ist ei  ku ze  A s hliff it S heifpads ode  S hleif- 
 olle auf de  gesa te  Flä he ot e dig Kö u g a.  
 . 

> Es i d de  Ei satz o  lösu gs ittelhaltige  La ke  so 
 ohl Kla la ke, als au h Fa la ke  e pfohle . Es kö e  
 - ode  -Ko po e te -La ke e e det e de .

> Bitte ea hte  Sie, dass die T o k u gszeite  des La kes  
 durch Zugabe von Verdünner nicht zu stark verkürzt wer- 
 de . )u sta k e kü zte T o k u gszeite  des La kes e - 
 hindern eine gute Vernetzung mit dem Untergrund und  
 füh e  u te  U stä de  zu La ka lätte u ge .

> Es sollte pro Lackiergang nicht zu viel Lack aufgetragen  
 e de , da diese  dazu eigt, si h i  de  Ve tiefu ge  zu  
 sa el . Dies ka  i  )uge des e la gsa te  Aushä - 
 te s de  La ka sa lu ge  zu Blase - u d/ode  Riß il- 
 du g füh e .

> Bei  La kie e  üsse  eso de s die g oße  Teile i e   
 ollflä hig aufliege , u  ei e  et aige  Ve zug auf-  
 g u d des hohe  Eige ge i hts - z. B. du hhä ge de  
 E ke  o zu euge .

1.  Grundierung

2.  ) is he s hlif

3.  E dla kie u g Kla la k




